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ABSTRACT: 

A tubular joint for receiving and fastening a tubular element of an artificial limb includes a tubular 
member having a chamber to receive the tubular element therein and formed with a recess 
defined by inner walls of the coupling conically inclined towards each other, two clamping grips 
overhung in the recess, and an adjusting screw insertable into the coupling to press the clamping 
grips against the tubular element to clamp the latter in the chamber of the coupling. 
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(§) Rohrmuffe zur Aufnahme und Befestigung von Rohr-Skeletteilen von kunstlichen GliedmaBen 



Bei einer Rohrmuffe zur Aufnahme und Befestigung von 
Rohr-Skeletteilen von kunstlichen Gliedmaflen rnit einer Ver- 
stelihandhabe (4) zur Veranderung des Innendurchmessers 
der Rohrmuffe wird ein flfichiger AnpreSdruck auf das einge- 
spannte Rohrteil erzielt und eine ringformige SchwSchung des 
Rohrteils (15) vermieden durch eine mit konisch zusammen- 
taufenden Innenwanden (6) versehene Auswdlbung (3), in der 
zwet mH ihren Innenfl&chen (8) etwa den kreisformlgen 
Innenquerschnitt der Rohrmuffe fortsetzenden Spannbacken 
(3) an den konischen Innenwanden (6) aniiegen, deren radiaJe 
Lage durch die Verstellnabe (4) verSnderbar ist (32 14 772) 
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mit Hflfe der Verstellschraube zu einer konischen 

Pate r -iispruche: Verkleinerung des Innendurchmessers der Rohrmuffe, 

wobei die Verkleinerung des Innendurchmessers am 

1. Rohrmuffe zur Aufnahme und Befestigung von freien Ende der Rohrmuffe am grofiten ist Demzuf lge 
Rohr-Skelette3en von kunstlichen GliedmaBen mit 5 wird das in die Rohrmuffe eingesetzte R hr im 
einer Verstellhandhabe (4) zur Veranderung des wesentJichen vom auBersten Rand der Rohrmuffe 
Innendurchmessers der Rohrmuffe, g e k e n n - gehalten. Dies fuhrt zu einer ringformigen, scharfkanti- 
zeichnetdurch eine mit konisch zusammenlau- gen Beanspruchung des eingespannten Rohres, das 
fenden Innenwanden (6) versehene Auswdlbung (3) dadurch ringfdrmig und lokal eng begrenzt stark 
der Rohrmuffe, in der zwei mit ihren Innenflachen io belastet wird Diese Belastung kann bei langerem 

(8) etwa den kreisformigen Innenquerschnitt der Gebrauch zu einer lokalen Schwachung des Rohres 
Rohrmuffe fortsetzende Spannbacken (3) an den fflhren, so daB dieses unter Umstanden keine ausrei- 
konischen Innenwanden (6) anliegen, deren radiale chende Stabilitat mehr aufweist Dies kann besonders 
Lagedurch die Verstellhandhabe (4) veranderbar ist bei solchen Rohrverbindungen gefahrliche Folgen 

2. Rohrmuffe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- l5 haben, die aufgrund ihrer Hebelverhaltnisse und der auf 
zeichnet, daB die Spannbacken (3) in axialer sie wirkenden groBen Krafte besonders stark belastet 
Richtung kippbar gelagert sind werden, so z. R die Rohrverbindung eines Huftgelenks 

3. Rohrmuffe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch mit einem Oberschenkel-Rohr. Besonders bei der 
gekennzeichnet, daB die Spannbacken (3) fliegend Verwendung von faserverstarkten Kunststoffrohren ist 
gelagert sind 2 o eine Bescbadigungsgefahr des in Belastungsrichtung 

4. Rohrmuffe nach Anspruch 2 oder 3, dadurch orientiertenFaserlaminatsgegeben. 
gekennzeichnet, daB die Verstellhandhabe (4) etwa Der Erfmdung liegt demgegenuber die Aufgabe 
in Hohe des Drehpunktes der Kippbewegung zugrunde, eine Rohrmuffe der eingangs erwahnten Art 
angreift zu erstellen, die in einfacher Weise eine sichere 

5. Rohrmuffe nach einem der Anspruche 1 bis 4, 2 s Befestigung erlaubt, die nicht zu einer gefahrlichen 
dadurch gekennzeichnet, daB die Spannbacken etwa Schwachung des eingespannten Rohres fuhrt 

in ihrer axialen Mitte an der Auswolbung (3) Die Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost durch eine 

befestigt sind mit konisch zusammenlaufenden Innenwanden versehe- 

6. Rohrmuffe nach einem der Ansprflche 1 bis 5, ne Auswolbung der Rohrmuffe, in der zwei mit ihren 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verstellhandhabe 30 Innenflachen etwa den kreisformigen Innenquerschnitt 
durch eine Verstellschraube fur beide Spannbacken der Rohrmuffe fortsetzende Spannbacken an den 
(3) gebildet ist, die in axialer H6he der Befestigung konischen Innenwanden anbegen, deren radiale Lage 

(9) der Spannbacken (3) an diesen angreift durch die Verstellhandhabe veranderbar ist 

7. Rohrmuffe nach Anspruch 6, dadurch gekenn- Die erfindungsgemaBe Rohrmuffe sichert eine flachi- 
zeichnet, daB die Verstellschraube (4) eine kegelfor- 35 ge Verringerung des Innenquerschnitts der Rohrmuffe 
mige Spitze aufweist, die in etwa halbe kegelformige mittels der Verstellhandhabe. Die Spannbacken kdnnen 
Ausnehmungen (14) in den zueinander zeigenden eine beliebig groBe axiale Lange aufweisen, so daB eine 
Kanten (13) der Spannbacken (3) eingreift. ringformige lokale Belastung des eingespannten Rohres 

vermieden wird 

40 Besonders vorteilhaft gestaltet sich die erfindungsge- 
maBe Rohrmuffe, wenn die Spannbacken fliegend 
gelagert sind Dies kann beispielsweise mit Hilfe von 

Die Erfmdung betrifft eine Rohrmuffe zur Aufnahme Nieten geschehen, die in ubergroBe DurchgangsSffnun- 

und Befestigung von Robr-Skeletteilen von kunstlichen gen in den konischen Wanden der Auswolbung 

GliedmaBen mit einer Verstellhandhabe zur Verinde- 45 eingesetzt sind Der Durchmesserunterschied zwischen 

rung des Innendurchmessers der Rohrmuffe. den Nieten und den Durchgangsoffnungen gewahrlei- 

Der Aufbau von kunstlichen GliedmaBen mit Hilfe stet die radiale Verstellbarkeit der Spannbacken. 

von Rohr-Skeletteilen weist eine Reihe von Vorteilen Vorzugsweise sind die Spannbacken dabei in axialer 

auf. Die Rohr-Skeletteile sind besonders stabil herstell- Richtung kippbar gelagert Hierdurch entsteht der 

bar und daruber hinaus in einfacher Form kosmetisch 50 wesentliche Vorteil daB Rohrtoleranzen ohne weiteres 

verkleidbar, so daB auch den kosmetischen Ansprttchen gut ausgeglichen werden konnen. So kann auch ein aus 

an kOnstliche GliedmaBen Geniige getan werden kann. Fertigungsgrfinden etwas konisch ausgefallenes Rohr 

Zur Verbindung der Rohr-Skeletteile, beispielsweise flachig in die erfindungsgemaBe Rohrmuffe eingespannt 

mit einem Gelenk, werden Rohrmuffen verwendet werden, da sich die Spannbacken aufgrund ihrer 

deren zur Rohraufnahme dienendes Ende einen 55 fliegenden und kippbaren Lagerung der Form des 

Langsschlitz aufweist An den Kanten des Langsschlit- Rohres anpassen kdnnen. Die Kippbarkeit der Spann- 

zes befinden sich Flanschteile, durch die eine Verstell- badcen in axialer Richtung kann dadurch gew3hrleistet 

schrauberagt, so daB die Breite des Schlitzes mittels der werden, daB die Spannbacken nur punktfOrmig, also 

Verstellschraube verandert werden kann. Eine Verklet- beispielsweise mh einer einzigen Niete, mit der 

nerung der Schlitzbreite nach dem Einfuhren des 60 Rohrmuffe verbunden sind Durch die konische 

Rohres fuhrt zu einer Verringerung des Innendurchmes- Ausgestaltung der Innenwande der Ausw61bun& an 

sers der Rohrmuffe, so daB das Rohrteil in der denen die Spannbacken mit entsprechenden schragen 

Rohrmuffe festgeklemmt wird FISchen anliegen, ist es mdglich, beide Spannbacken mit 

EneUntersuchung der bekannten Rohrmuffen durch nur einer Verstellhandhabe zu verstellen, wobei die 

die Anmelderin hat ergeben, daB die bekannten 65 Verstellhandhabe vorzugsweise etwa in Hohe des 

Rohrmuffen trotz ihrer jahrelangen, weitverbreiteten Drehpunktes der Kippbewegung angreift 

Benutzung Nachteile aufweisea Bei den bekannten Vorzugsweise ist die Verstellhandhabe eine Verstell- 

Rohrmuffen fOhrt eine Verringerung der Schlitzbreite schraube mit einer konischen Spitze, die in etwa halbe 
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konische Ausnehmungen in den zueinander zeigenden 
Kanten der Spannbacken eingreift Ein Anziehen der 
Verstellschraube druckt die Spannbacken daher nach 
auBen gegen die schrage Innenwand der AuswOlbung, 
wodurch die Spannbacken auf dieser Innenwand in das 5 
Rohrinnere gieiten. Obwohi nur eine Verstellschraube 
vorgesehen ist, laBt sich daher eine im wesentlichen 
parallele Verschiebung der Spannbacken durchfuhren. 
Die Spannbacken werden daher in Umfangsrichtung 
nicht wesentlich gekippt, so daD auch in axialer Richtung id 
des Rohres keine lokal begrenzte Belastung des Rohres 
auftritt 

Die Erfindung sol! im folgenden anhand eines in der 
Zeichnung dargestellten Ausftihrungsbeispiels naher 
erlautert werden. Es zeigt i > 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine Rohrmuffe mit 
Spannbacken, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Rohrmuffe aus 
Fig. 1 in Hohe der Verstellschraube. 

Die in Fi g. 1 dargestellte Rohrmuffe weist eine nicht 20 
naher gezeigte Kammer 1 zur Befestigung an einem 
Gelenkteil und eine Kammer 2 zur Aufnahme eines 
Rohrteiles auf. Der im wesentlichen kreisformige 
Querschnitt der Kammer 2 ist mit Hilfe von 
Spannbacken 3 veranderbar, deren radiale Lage mit 25 
Hilfe einer Verstellschraube 4 verstellbar ist Die 
Spannbacken 3 erstrecken sich iiber nahezu die gesamte 
axiale Lange der Kammer 2 zur Aufnahme des Rohres. 

Der Aufbau der erfindungsgemaBen Rohrmuffe ist 
aus der Querschnittsdarstellung der Fig. 2 besonders 3» 
gut erkennbar. Die Spannbacken 3 sind in einer 
Ausnehmung 5 der Rohrmuffe gelagert, die nach auBen 
konisch aufeinander zulaufende Innenwande 6 aufweist 
Die Spannbacken 3 liegen mit entsprechend geneigten 
Flachen 7 an den konischen Innenwanden 6 der ^ 
Ausnehmung 5 an. Die zur Kammer 2 zeigenden 
Innenwande 8 der Spannbacken 3 setzen den mit 
Ausnahme der Ausnehmung 5 etwa kreisformigen 
Innenquerschnitt der Kammer 2 fort. 

Die Spannbacken 3 sind in axialer Hohe der 4«> 
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Verstellschraube 4, die als Inbus-Schraube ausgebildet 
ist mit Hilfe eines in die zugehorige Spannbacke 3 fest 
eingesetzten nietartigen Bolzen 9 gehalten. Der Bolzen 
9 ragt durch eine Durchgangsdffnung 10 in der 
konischen Wand 7 der Ausnehmung 5, wobei die 
Durchgangsdffnung 10 einen groBeren Ehirchmesser 
aufweist als der Schaf t des Bolzens 9. 

Die Verstellschraube 4 ist in der Symmetrieachse der 
Ausnehmung 5 in halber Hohe der Spannbacken 3 in ein 
Gewindeloch 11 eingeschraubt In dem dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel weist die Verstellschraube 4 eine 
kegelformige Spitze 12 auf. Die Spannbacken 3 sind an 
ihren zueinander zeigenden Kanten 13 mil einer etwa 
halben kegelformigen Ausnehmung 14 versehen, die 
jeweils mit der kegelformigen Spitze 12 der Verstell- 
schraube 4 zusammenwirken. 

Bei gelockerter Verstellschraube 4 wird das Rohr 15 
in die Kammer 2 eingefuhrt Durch Anziehen der 
einzigen Verstellschraube 4 drGckt die kegelf&rmige 
Spitze 12 der Verstellschraube 4 gegen die entsprechen- 
den halben kegelformigen Ausnehmungen 14 der 
Spannbacken 3. die dadurch auseinandergedriickt 
werden. Dadurch wandern die Spannbacken 3 mit ihrer 
schragen Flache 7 auf der konischen Innenwand der 
Ausnehmung 6 in das Innere der Kammer 2, so daB die 
Innenflachen 8 der Spannbacken 3 gegen das eingesetz- 
te Rohr 15 drucken. Eventuelle Fertigungsunebenheiten 
des Rohres 15, wie z.B. Unrundheit oder konischer 
Verlauf, werden durch die fliegende Lagerung mittels 
des Bolzens 9 ausgeglichen, da die Spannbacken 3 in 
jeder Richtung, insbesondere in axialer Richtung, 
kippbar sind. Selbst bei Unrundheit oder konischem 
Verlauf der Rohrenden wird durch die Spannbacken ein 
Qber eine groBe axiale Lange erstreckter flachiger 
AnpreBdruck auf das Rohrstiick 15 ausgeubt Eine 
Beschadigung und damit Schwachung des Rohres 15 
durch eine ringformige, lokal eng begrenzte Belastung 
kann daher bei der erfindungsgemaBen Rohrmuffe nicht 
auftreten. 
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